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Makine baglanti elemanlari

GN 583

Kaldirma kancasi somunlari
(doner)

OZELLIKLER

Halka

- Celik, AlImanya Malzeme no. 1,6541

- tavlanmis cekme gerilimi

- dovulmus

- EN 1677 igin % 100 elektro manyetik gekme testi
- plastik kapli, pembe

Somun
Celik
Cekme gerilimi sinif 10 (1000 N/mm?)

BILGI

Kuvvet hareketinin yonunun ayarlanmasina izin veren ve yanlslikla
gevsemesini veya fazla donusu engelleyen GN 583kaldirma halkasi
civatalari doner yataklar icerisine monte edilmistir (DIN 582 (bkz.
sayfa 1077) kaldirma civatalari igin potansiyel olarak mumkundur).
GN 583 kaldirma kancasi somunlari, yuksek tasima kapasitesi saglar
ve glvenlik standartlarini (gtvenlik faktoru 4) karsiladigi test edilir.

Yukaridaki tabloda listelenen nominal yuk tasima kapasitesi, halka BRUD

Uzerinde acikga belirtiimistir. Karsisinda listelenen yuk tiplerinin en

uygunsuz yuk uygulamaslicin gegerlidir.

GN 583 kaldirma kancasl somunlari, 2006 / 42 / EG sayili Makine

Muhendisligi Direktifine uygundur ve BG testi uygulanmistir.

Entegre RFID aktarici, 6rnegin belirtilen duzenli denetleme sirasinda

aski ve kaldirma duzenegini net bir sekilde belirtir ve tanimlar.

Altigen soketli somun, halkadan sokulemez.

Yildiz anahtar
RFID-Aktarici AF icin girinti

GN 583
Aciklama di d2 d3 da ds h k1 k2 1 A/F N°'?Vi\;'|_a|!)yuk 52
GN 583-M8 M8 16 25 28 25 45 85 47 14 12 0.3t[3kN] 101
GN583-M10  M10 16 25 28 25 45 85 47 14 12 0.4t [4kN] 110
GN583-M12 M12 20 30 34 30 55 10 56 17 14 0.75t[7.5kN] 160
GN583-M16  M16 22 355 40 35 66 14 65 21 19 1.5t [15kN] 300
GN583-M20 M 20 29 40 50 40 74 16 75 23 24 2.3t[23 kN] 420
GN583-M24 M 24 35 50 60 48 90 19 90 29 30 3.2t [32kN] 770
GN 583-M30 M 30 44 60 75 60 112 24 112 34 36 4.5t[45KkN] 1480

1082 w2022 elesa+GANTER

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir.

Cizimlerimizi gogaltirken kaynagi her zaman belirtin.
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Sayi 1 1 2 2 2 2 2 3ve4d 3ve4d 3ve4d
Egim 0° 90° 0° 90° 0%ila 45 45%ila 60° asimetrik  0%ila 45°%ila asimetrik
acisi 45° 60°

Faktor 1 1 2 2 14 1 1 2.1 15 1

M8 1.00[0.14] 0.30t 2.00[0.28] 060t 042[0.10] 0.30t 0.30t 0.63t 045t 0.30t
M 10 1.00[0.23] 040t 2.00[0.46] 080t 0.56[0.17] 040t 040t 0.84t 060t 040t
M12 2.00[0.34] 075t 4.00[0.68] 150t  100[0.24] 075t 0.75t 160t 112t 0.75t
M 16 4.00[0.70] 150t 8.00[1.40] 300t 210[0.50] 150t 1.50t 315t 225t 150t
M 20 6.00[1.20] 2.30t 12.00[240] 460t 3.22[0.86] 230t 2.30t 4.83t 345t 230t
M 24 8.00[1.80] 3.20t 16.00[360] 640t 448[129] 3.20t 3.20t 6.70t 4.80t 320t
M 30 12.00[3.20] 450t 24.00[640] 900t 6.30[2.30] 4.50t 450t 940t 6.70t 450t
EMNIYET TALIMATLARI

Parantez icinde verilen yukler, ilgili DIN 582 kaldirma kancasi somununun yuk kapasitesini ifade eder. Eger boyle bir deger belirtiimemisse, DIN
582 kaldirma kancasi somunlarinin kullaniimasina izin veriimez!

GN 583 kaldirma kancasi somunlarrigin civata baglantili ytzey, duz ve disli delik ile dogru agida olmalidir. Vidalandiginda somunun halkasi tam
olarak temas etmeli (conta kullanmayin) ve kanca somunu 360° serbestge donmemelidir.

Yok uygulamadan once, kaldirma kancasl somununu kuvvet yontande gevirin. Kaldirma kancasl somunu, yik altinda sik gevirme dongtleri
icin uygun degildir.

Belirtilen yuk degerleri, civata tim uzunlugu boyunca iceriye dogru cevrilmisse yalnizca > 10.9 sinif gelikten yapilmis disli civatalar ile birlikte
gecerlidir. Bu yuk degerleri sadece 40 °C ila + 100 °C ortam sicakliginda minimum 37 kp/mm? cekme gerilimli 1,5 x nominal celik dis capli
minimum vidalama uzunlugu igin gecerlidir.

Talep tzerine farkli kosullardaki yuk yatagi kapasitesi.

Daha ayrintil kullanim talimatlari ve ¢zellikler her teslimatta temin edilir.

ELESA ve GANTER modellerinin tim haklari kanun uyarinca saklidir. e_| *mmlfﬁ” 1172022
Cizimlerimizi gogaltirken kaynag her zaman belirtin. 1083
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